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Anmelderin: ThyssenKrupp ELASTOMERTECHNIK GMBH 
SeevestraSe 1 
D-21079 Hamburg 


Seiherstab mit Distanzelement sowie Vorrichtung zum Abpres- 

sen 



Die Erfindung betrifft einen Seiherstab fur eine Vorrich- 
tung zum Abpressen von Flussigkeiten, der im Bereich einer 
VerschleiSoberflache einer Hartschicht von mindestens einer 
PreSkante begrenzt ist und der im Bereich mindestens einer 
Seitenflache eines Grundkorpers mindestens ein sich liber 
die Seitenflache erhebendes Distanzelement aufweist. 

Die Erfindung betrifft daruber hinaus eine Vorrichtung zum 
Abpressen von Flussigkeiten, die mindestens einen Seiher- 
stab aufweist, der im Bereich einer VerschleiSoberf lache 
einer Hartschicht von mindestens einer PreSkante begrenzt 
ist und der im Bereich mindestens einer Seitenflache eines 
Grundk6rpers mindestens ein sich uber die Seitenflache er- 
hebendes Distanzelement aufweist. 
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Seiherstabe der einleitend genannten Art werden im Bereich 
von vorrichtungen zum Abpressen von flussigen Stoffen aus 
in die Vorrichtung eingebrachten Substanzen verwendet . Es 
kann beispielsweise ein Abpressen von flussigen Stoffen aus 
Tierkadavern, Schlachtabf alien Oder 61haltigen Fruchten er- 
folgen. Die Vorrichtungen zum Abpressen sind trommelartig 
ausgebildet und die Seiherstabe erstrecken sich in einer 
Langsrichtung der Trommel, in dieser Langsrichtung erfolgt 
auch ein Transport der zu verarbeitenden Substanzen. Im Be- 
reich eines Trommelausganges werden die Restsubstanzen na- 
hezu feuchtigkeitsfrei aus dem Trommel innenraum ausgetra- 
gen. Ein Transport durch die Trommel hindurch erfolgt unter 
Verwendung einer Druck- und Transport s chnecke . 

Wahrend des Transposes der Substanzen durch die Trommel 
hindurch erfolgt durch den PreSvorgang zwischen den Begren- 
zungsflachen der Schneckengange der Transports chnecke und 
den Seiherstaben ein Abpressen der in den Eingangssubstan- 
Z6n enthal tenen Flussigkeiten. Zur Erm6glichung eines Ab- 
f lxefiens der ausgepreSten Flussigkeiten sind die Seihersta- 
be mit spaltartigen Abstanden relativ zueinander angeord- 
net. zur Gewahrlei stung eines optimalen Verlaufes des Ab- 
prelSvorganges verkleinert sich die Querschnittf lache des 
Schneckenganges ausgehend vom EinlaS in Richtung auf den 
AuslaS . 


Die spalte zwischen den Seiherstaben werden ublicher Weise 
durch Distanzelemente vorgegeben. GemaS bekannten Ausfuh- 
rungsformen werden die Distanzelemente beispielsweise manu- 
ell als Abstandsplattchen eingebracht, ebenfalls ist es be- 
rexts bekannt, derartige Distanzplattchen durch Punktver- 
schweifiung mit den Seiherstaben zu verbinden. Aufgrund der 
erheblichen wahrend des Prefcvorganges einwirkenden Krafte 
haben diese Anordnungsverf ahren fiir die Distanzelemente 
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aber den Nachteil, daS ein Verrutschen der Distanzeleraente 
hervorgerufen werden kann, das die Gefahr eines volligen 
L6sens der Seiherstabe und eines Herausf aliens der Distanz- 
elemente verursacht. Auch die Durchfiihrung von Punktver- 
schweifiungen bietet aufgrund der Gefahr eines Abreifiens der 
Verschweifiungen keine ausreichende Sicherheit gegenuber ei- 
nem Verrutschen. 

Geraafi einetn weiteren bekannten Herstellungsverfahren sind 
dxe Distanzeleraente einteilig rait den Seiherstaben ausge- 
bildet und werden durch Abfrasen oder Abschleifen der uber- 
schussigen Materialien hergestellt. Eine derartige Ferti- 
gung vermeidet zwar ein Verrutschen und fuhrt zu einer ho- 
hen Stabilitat der Gesamtvorrichtung, im Hinblick auf die 
Vielzahl der verwendeten Seiherstabe wird gegenuber einer 
Verwendung von losen Distanzeleraenten aber eine erhebliche 
Erh6hung der Fertigungskosten verursacht. 

Aus der DE-GM 298 11 871 ist es bereits bekannt, Seihersta- 
be mxt Distanzeleraenten zu versehen, die ausgehend von ei- 
ner Verschleifioberflache in Richtung auf eine Unterseite 
des Grundkorpers eine zunehraende Dicke aufweisen. Daruber 
hinaus weist auch die VerschleiSoberf lache eine geneigte 
Ausrichtung auf. 

Aus der de-gm 201 04 282 ist es bekannt, in einen Seiher- 
stab Nxeten rait schrag gestalteten Kopfen derart einzuset- 
zen, dafi die Nieten Distanzelemente ausbilden. Die Nieten 
sind rait rundkonturierten Nietkopfen versehen und derart 
dimensioniert, dafi die Nietkopfe sowohl zur Verschleifiober- 
flache als auch zu einer Unterseite des Grundkopfes einen 
Abstand aufweisen. 
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Die Einbausituation einer Mehrzahl von Seiherstaben in ei- 
ner Vorrichtung zum Abpressen wird in der US-PS 3,126,820 
beschrieben. Hier sind die Distanzelemente mit Vorsprungen 
in Sacklocher der Seiherstabe eingesetzt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Seiherstab 
der einleitend genannten Art derart zu konstruieren, daS 
eine hohe Gebrauchsqualitat bei gleichzeitig wirtschaftli- 
cher Fertigung unterstiitzt wird. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS dadurch gel6st, daS das 
Distanzelement als ein SchweiSauftrag auf der Seitenflache 
des Seiherstabes ausgebildet ist, daS das Distanzelement 
einen Basisabstand zu einer der VerschleiSoberf lache abge- 
wandt angeordneten Grundf lache des Seiherstabes- aufweist 
und sich entlang der Seitenflache h6chstens bis zur Hart- 
schicht erstreckt und daS sich das Distanzelement guer zu 
einer Langsachse der Seitenflache mit einer . grofieren Aus- 
dehnung als in Richtung der Langsachse erstreckt sowie von 
der Hartschicht in Richtung auf die Grundf lache eirie zuneh-. 
mende Dicke senkrecht zur Seitenflache aufweist. 

Weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine 
Vorrichtung der einleitend genannten Art derart zu konstru- 
ieren, daS bei einem gunstigen Herstellungspreis eine hohe 
Betriebssicherheit erreicht wird. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS dadurch gelost, dafi das 
Distanzelement als ein Schweifcauftrag auf der Seitenflache 
des Seiherstabes ausgebildet ist, daS das Distanzelement 
einen Basisabstand zu einer der VerschleiSoberf lache abge- 
wandt angeordneten Grundflache des Seiherstabes aufweist 
und sich entlang der Seitenflache hochstens bis zur Hart- 
schicht erstreckt und daS sich das Distanzelement quer zu 
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einer Langsachse der Seitenflache mit einer gr6Seren Aus- 
dehnung als in Richtung der Langsachse erstreckt sowie von 
der Hartschicht in Richtung auf die Grundfiache eine zuneh- 
mende Dicke senkrecht zur Seitenflache aufweist. 

Durch die Kornbination der Merkmale einer Realisierung des 
Dxstanzelementes als SchweiSauf trag, der langgestreckten 
Ausbxidung des SchweiSauf trages quer zu einer Langsrichtung 
des Sexherstabes und durch die Freiraume sowohl zwischen 
dem Dxstanzelement und der VerschleiSoberf lache als auch 
zwxschen dem Distanzelement und der Unterseite des Seiher- 
stabes wird. eine preiswert zu fertigende Konstruktion mit 
hoher Funktionalitat bereitgestellt . Durch den Abstand zwi- 
schen dem Distanzelement und der Hartschicht wird zum einen 
exne materialtechnische Beeintrachtigung der Hartschicht 
bexm Aufbringen des Distanzelementes vermieden. Als ' kri- 
txsch erweisen sich insbesondere lokale Erwarmungen der 
Hartschxcht, die zu Spannungen, Rissen oder Versprodungen 
fuhren. Die vorgesehenen Abstande ermoglichen es daruber 
hxnaus, bei Verstopfungen oder Querschnittverringerungen 
der zwxschen den Distanzelementen ausgebildeten AbfluEkana- 
le dxe abf lieSende Flussigkeit in dem Bereich eines benach- 
barten Abf luEkanales zu leiten. Der Begriff der Flussigkei- 
ten umfaSt hierbei auch fliefcfahige past6se oder dispersive 
Konsxstenzen. 

Die Ausbildung der Distanzelemente als Schweifiauf trag lie- 
fert daruber hinaus eine feste Verbindung zwischen den Di- 
stanzelementen und dem Grundk6rper, so da* ein Abfallen 
oder verrutschen der Distanzelemente ausgeschlossen ist 
Durch die zunehmende Dicke der Distanzelemente ausgehend 
von der Hartschicht in Richtung auf die Unterseite wird ein 
Neigungswinkel der Distanzelemente derart bereitgestellt, 
das eine Mehrzahl aneinandergrenzend angeordneter Seiher- 
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stabe paSgenau entlang der Innenkontur einer PreStrommel 
positionierbar sind. 

Ein giinstiges Strdmungsverhalten wird dadurch unterstutzt , 
daS das Distanzelement einen Kopfabstand zur Hartschicht 
aufweist . 

Ebenfalls tragt es zu einem geringen Stromungswiderstand 
bei, daS ein der Hartschicht zugewandtes Ende des Distanz- 
elementes gerundet konturiert ist. 

Eine weitere Optimierung des Str6mungsverhaltens kann da- 
durch erfolgen, daS ein der Hartschicht abgewandtes Ende 
des Distanzelementes gerundet konturiert ist. 

Eine besonders vorteilhafte Formgebung besteht darin, daS 
das Distanzelement itn wesentlichen als ein langgestrecktes 
Oval konturiert ist. 

Eine optimale gegenseitige Abstutzung der Seiherstabe kann 
dadurch erreicht werden, daS eine der Seitenflache abge- 
wandte Oberflache des Distanzelementes angeschlif f en ist. 

Eine Anpassung an ubliclie Strfimungsrichtungen erfolgt da- 
durch, daS sich das Distanzelement mit einer Langsachse im 
wesentlichen quer zur Langsachse der Seitenflache er- 
streckt . 

Zur Sicherstellung einer optimalen Abstutzung der Distanz- 
elemente wird vorgeschlagen, daS mindestens zwei Distanz- 
elemente im Bereich der Seitenflache angeordnet sind, die 
relativ zueinander einen Elementabstand aufweisen. 
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Eine hochfeste Konstruktion wird dadurch bereitgestellt, 
dafi das Distanzelement aus einem Chrom-Karbid haltigen 
Werkstoff ausgebildet ist. 

in den Zeichnungen sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung 
schematisch dargestellt. Es zeigen: 

Pig. 1 Eine teilweise gebrochene Seitenansicht eines Ge- 
stells fur die Seiherstabe, 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Trommelhalf te 
einer Vorrichtung zum Abpressen mit eingesetzten 
Seiherstaben, 

Fig. 3 eine verkleinerte Darstellung gemaS Blickrichtung 
III in Fig. 2, 

Fig. 4 eine perspektivische vergr6£erte Darstellung eines 
Seiherstabes mit Distanzelementen, 

Fig. 5 eine Anordnung von zwei Seiherstaben gemaS Figur 4 
nebeneinander, 

Fig. 6 eine modifizierte Darstellung eines weiteren Sei- 
herstabes und 

Fig. 7 eine Anordnung von zwei Seiherstaben gemaS Figur 6 
nebeneinander . 

Fig. i zeigt in einer teilweise gebrochenen Darstellung ein 
Seihergestell (i) einer Prefieinrichtung (2) zum Abpressen 
von flussigen Stoffen aus Ausgangssubstanzen. Ein Transport 
der Substanzen erfolgt entlang einer Trommellangsachse (3) 
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von einem Materialeintritt (4) in Richtung auf einen Trok- 
kensubstanzaustritt (5) . 

Pig. 2 zeigt einen Querschnitt durch eine Trommelhalf te (6) 
der PreSreinrichtung (2) . Es ist zu erkennen, daS entlang 
exnes radialen Umfanges eines Trommel innenraumes (7) eine 
Vielzahl von Seiherstaben (8) angeordnet sind. 

Aus der Darstellung in Fig. 3 ist zu erkennen, daS sich die 
Seiherstabe (8) mit Stablangsachsen (9) im Wesentlichen 
parallel zur Trommel langsachse (3) erstrecken. Ebenfalls 
veranschaulichen sowohl Fig. 2 als auch Fig. 3, daS eine 
sehr dichte Anordnung der Seiherstabe (8) relativ zu einan- 
der vorliegt. 

Die Konstruktion der Seiherstabe (8) wird durch die vergro- 
Serte Darstellung in Fig. 4 weiter verdeutlicht . Es ist zu 
erkennen, daS jeder der Seiherstabe (8) aus einem Grundk6r- 
per (10) sowie einer VerschleiSoberf lache (11) besteht. Die 
VerschleiSoberflache (11) ist von einer PreSkante (12) be- 
grenzt. Die VerschleiSoberf lachen (11) benachbarter Seiher- 
stabe (8) sind relativ zueinander derart geneigt, dag gemaS 
Fig. 5 jeweils die PreSkante (12) eines in Rotationsrich- 
tung (13) folgenden Seiherstabes (8) uber die VerschleiS- 
oberflache (11) des vorhergehenden Seiherstabes (8) uber- 
steht. Der Trommel innenraum (7) wird hierdurch von einer 
feingestuften Oberf lache begrenzt . Insbesondere ist daran 
gedacht, die PreSkanten (12) sehr scharfkantig auszubilden. 

Bei der dargestellten Ausfvihrungsf orm ist die PreSkante 
(12) im Bereich einer Hartschicht (14) angeordnet, die auf 
den Grundk6rper (10) aufgeschweiSt ist. Grundsatzlich ist 
es aber auch denkbar, die PreSkante (12) direkt an einem 
Grundkorper (10) aus einem geharteten Material anzuordnen. 
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Fig. 5 veranschaulicht ebenfalls, dafi eine Abstfitzung der 
Seiherstabe (8) relativ zueinander durch Distanzelemente 
(15) realisiert ist und daS sich jeweils zwischen zwei be- 
nachbarten Seiherstaben (8) ein Zwischenraum (16) er- 
streckt, durch den abgepreSte Flussigkeit aus dem Trommel- 
innenraum (7) austreten kann. Zur Unterstutzung eines Ab- 
flieSens der abgepreSten Flussigkeit ist insbesondere daran 
gedacht, den Zwischenraum (16) ausgehend von der PreSkante 
(12) in Richtung auf eine Grundflache (17) der Seiherstabe 

(8) mit einem sich erweiternden Verlauf zu gestalten. 

Fig. 4 veranschaulicht, daS in Richtung der Stablangsachse 

(9) erne Mehrzahl von Distanzelementen (15) hintereinander 
und D eweils mit einem Abstand zueinander angeordnet sind 
Die zwischenraume (16) werden hierdurch in Zwischenraumseg- 
mente (18) unterteilt, die ein Abfliefien der abgepreSten 
Flussigkeit unterstutzen . 

Fig. 4 veranschaulicht eine Ausbildung der Distanzelemente 
(15) derart, daS sich diese nicht ilber die gesamte Hohe des 
Grundkorpers (10) erstrecken. Die in Fig. 4 dargestellte 
texlweise Erstreckung uber die H6he der Seiherstabe (8) mit 
Abstanden sowohl zur VerschleiSoberf lache (11) als auch zur 
Grundflache (17) fuhrt zu einem besonders wirksamen Abflie- 
fien der PreSf Kxssigkeit , da bei einem vollstandigen oder 
teilweisen Verstopfen einzelner der Zwischenraumsegmente 
(18) ein Fliissigkeitsubertritt zu benachbarten Zwischen- 
raumsegmenten erfolgen kann. Ein lokaler Riickstau fuhrt so- 
mit nicht zu einer wesentlichen Erhohung des insgesamt 
wirksamen StrSmungswiderstandes . 

Die Durchfiihrung der Beschichtung des Grundkorpers (10) mit 
den Distanzelementen (is) kann durch unterschiedliche Ver- 
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fahren erfolgen. Beispielsweise kann das Distanzelement 
(15) durch AuftragsschweiSen auf den Grundkorper (10) auf- 
gebracht werden. Zu einer hohen Stabilitat tragt es insbe- 
sondere bei, als Material fur die Distanzelemente (15) das 
harte Material der Seiherstabe (8) aus dem Bereich der Ver- 
schleiSoberflache (11) bzw. der Hartschicht (14) zu verwen- 
den. 


Fig. 4 veranschaulicht daruber hinaus, dag zwischen den Di- 
stanzelementen und der Hartschicht (14) ein Kopfabstand 
(19) und zwischen den Distanzelementen (15) und der Grund- 
flache (17) ein Basisabstand (20) angeordnet sind. Durch 
den Kopfabstand (19) wird sichergestellt, daS auch bei ei- 
nem nutzungsbedingten Abtrag der Hartschicht (14) ein aus- 
reichender Abstand zur VerschleiSoberf lache (11) verbleibt. 

Senkrecht zur Seitenflache (21) des Seiherstabes (8) weisen 
die Distanzelemente (15) eine Dicke (22) auf, die im Be- 
reich der der Hartschicht (14) zugewandten Ausdehnung der 
Distanzelemente (15) geringer als im Bereich der der Grund- 
f lache (17) zugewandten Ausdehnung der Distanzelemente (15) 
realisiert ist. Hierdurch wird die in Pigur 5 veranschau- 
lichte schrage gegenseitige Abstiitzung der Seiherstabe (8) 
ermoglicht . 

insbesondere ist daran gedacht, die Distanzelemente (15) 
zunachst mit einer im wesentlichen konstanten Dicke auf die 
Seitenflachen (21) auf zuschweiSen und anschlieEend in Ab- 
hangigkeit von den jeweiligen Anwendungsgeometrien die An- 
schragung durch ein Abschleifen zu realisieren. Hierdurch 
wird es ermoglicht, preiswert eine grofie Anzahl standardi- 
sierter Seiherstabe (8) zu produzieren und die endgultige 
Geometrie erst anwendungsbezogen mit vergleichsweise gerin- 
gem Fertigungsaufwand kurz vor einer Auslieferung zu reali- 
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sieren. Es werden hierdurch geringe Produktionskosten, eine 
geringe Lagerhaltung sowie kurze Lieferzeiten unterstiitz. 

in der Darstellung gemaS Fig. 6 sind zur weiteren Veran- 
schaulichung in modif izierter Darstellung nochmals die Dik- 
ke (22) der Distanzelemente (15) sowie ein Elementab stand 
(23) eingezeichnet, durch den die raumliche Dimensionierung 
der Zwischenraumsegmente (18) festgelegt wird. Zwischen den 
Distanzelementen (15) weisen die Zwischenraumsegmente (18) 
Querschnittflachen (24) auf, die sich ausgehend von der 
Hartschicht (14) in Richtung auf die Grundflache (17) ver- 
gr6Sern. 

Eine Querschnittflache des Seiherstabes (8) ist im wesent- 
lichen rechteckformig ausgebildet und besitzt lediglich im 
Bereich der Neigung im Bereich der Verschleifioberf lache 
(11) eine Abweichung von einer Rechteckkontur . Fig. 7 ent- 
spricht im wesentlichen der Darstellung gemaS Fig. 5 in ei- 
ner leicht modif izierten Abbildung. 
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Pate ntanspruche 



Seiherstab fur eine Vorrichtung zum Abpressen von 
Flussigkeiten, der im Bereich einer VerschleiSoberf la- 
che einer Hartschicht von mindestens einer PrelSkante 
begrenzt ist und der im Bereich mindestens einer Sei- 
tenflache eines Grundkorpers mindestens ein sich uber 
die Seitenflache erhebendes Distanzelement aufweist, 
dadurch gekennzeichnet , daS das Distanzelement (15) 
als ein SchweiSauf trag auf der Seitenflache (21) des 
Seiherstabes (8) ausgebildet ist, daS das Distanzele- 
ment (15) einen Basisabstand (2 0) zu einer der Ver- 
schleiSoberf lache (11) abgewandt angeordneten Grund- 
flache (17) des Seiherstabes (8) aufweist und sich 
entlang der Seitenflache (21) hochstens bis zur Hart- 
schicht (14) erstreckt und daS sich das Distanzelement 
(15) quer zu einer Langsachse der Seitenflache (21) 
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mit einer gr6Seren Ausdehnung als in Richtung der 
Langsachse der Seitenflache (21) erstreckt sowie von 
der Hartschicht (14) in Richtung auf die Grundflache 
(17) eine zunehmende Dicke (22) senkrecht zur Seiten- 
flache (21) aufweist. 

2. Seiherstab nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
da£ das Distanzelement (15) einen Kopfabstand (19) zur 
Hartschicht (14) aufweist. 

3. Seiherstab nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS ein der Hartschicht (14) zugewandtes En- 
de des Distanzelementes (15) gerundet konturiert ist. 

4. Seiherstab nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
. zeichnet, daS ein der Hartschicht (14) abgewandtes En- 

de des Distanzelementes (15) gerundet konturiert ist. 

5. Seiherstab nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Distanzelement (15) im wesent- 
lichen als ein langgestrecktes Oval konturiert ist. 

6. Seiherstab nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daS eine der Seitenflache (21) abge- 
wandte Oberflache des Distanzelementes (15) ange- 
schliffen ist. 

7. Seiherstab nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daS sich das Distanzelement (15) mit 
einer Langsachse im wesentlichen quer zur Langsachse 
der Seitenflache (21) erstreckt. 

8. Seiherstab nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daS mindestens zwei Distanzelemente im 
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Bereich der Seitenfl&che (21) angeordnet sind, die re- 
lativ zueinander einen Elementabstand (23) aufweisen. 

9. Seiherstab nach einem der Anspruche l bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Distanzelement (15) aus einem 
Chrom- Karbid haltigen Werkstoff ausgebildet ist. 

10. Vorrichtung zum Abpressen von Fliissigkeiten, die 
mindestens einen Seiherstab aufweist, der im Bereich 
exner Verschleifioberf lache von mindestens einer PreS- 
kante begrenzt ist und der im Bereich mindestens einer 
Sextenflache eines Grundk6rpers mindestens ein sich 
uber die Seitenflache erhebendes Distanzelement auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, daS das Distanzelement 
(15) als ein SchweiSauf trag auf der Seitenflache (21) 
des Seiherstabes (8) ausgebildet ist, daS das Distanz- 
element (15) einen Basisabstand (20) zu einer der Ver- 
schleiBoberflache (11) abgewandt angeordneten Grund- 
f lache (17) des Seiherstabes (8) aufweist und sich 
entlang der Seitenflache (21) hdchstens bis zur Hart- 
schicht (14) erstreckt und daE sich das Distanzelement 
(15) quer zu einer Langsachse der Seitenflache (21) 
mit einer groSeren Ausdehnung als in Richtung der 
Langsachse der Seitenflache (21) erstreckt sowie von 
der Hartschicht (14) in Richtung auf die Grundflache 
(17) eine zunehmende Dicke (22) senkrecht zur Seiten- 
flache (21) aufweist. 

11. vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, daS mindestens eines der Merkmale gemaS den Un- 
teranspriichen 2 bis 9 realisiert ist. 
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Zusammenfassung 


Seiherstab mit Distanzelement sowie Vorrichtung zum Abpres- 


sen 


Der Seiherstab ist fur eine Vorrichtung zum Abpressen von 
Fliissigkeiten vorgesehen und wird im Bereich einer ver- 
schleiSoberf lache einer Hartschicht von mindestens einer 
Prefckante begrenzt. im Bereich mindestens einer Seitenf la- 
che eines Grundkorpers weist der Seiherstab ein sich iiber 
die Seitenf lache erhebendes Distanzelement auf. Das Di- 
stanzelement ist als ein SchweiSauftrag auf der Seitenfla- 
che des Seiherstabes ausgebildet. Das Distanzelement weist 
einen Basisabstand zu einer der Vers chleiSoberf lache abge- 
wandt angeordneten Grundflache des Seiherstabes auf und er- 
streckt sich entlang der Seitenflache hochstens bis zur 
Hartschicht. Dariiber hinaus erstreckt sich das Distanzele- 
ment quer zu einer Langsachse der Seitenflache mit einer 
groSeren Ausdehnung als in Richtung der Langsachse der Sei- 
tenflache. in einer Richtung von der Hartschicht zur Grund- 
flache weist das Distanzelement eine zunehmende Dicke senk- 
recht zur Seitenflache auf. 






